Instrukcja obstugi
JM-150HX




WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i
ekonomicznie korzysta¢ z urzgdzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen,
zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢ niezawodnos$c¢ i trwatos¢ urzgdzenia. Instrukcja obstugi musi
by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez
pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.
Dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody wynikfe z niewtasciwego lub niezgodnego z
przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym lub ryzyko
skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

- Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w
pomieszczeniu, do ktérego dostarczany jest tlen.

- Dobrze os$wietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy mogqg zosta¢ zaczepione przez
ruchome elementy maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga
wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i
sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzgdzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub os6b o ograniczonej
sprawnosci psychofizycznej.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce
znamionowej urzadzenia: jest to napiecie jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracajac uwage
na ochrone przeciwporazeniowa.

Jesli musisz uzywaé przedtuzaczy elektrycznych wybieraj tylko te najlepszej jakosci posiadajgce
uziemienie.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwigzane z instalacja elektryczng muszg by¢é wykonywane przez
wykwalifikowanego elektryka.

Przed przystapieniem do pracy:

Uzytkowanie urzgdzenia pozbawionego ktorejkolwiek czesci zabezpieczajgcej stanowi zagrozenie dla
obstugi.

Podczas pracy urzgdzenia nie dotykaj zadnych czesci ruchomych.

Wylacz urzagdzenie dokonujac potrzebnych wymian i czynnosci zwigzanych z utrzymywaniem
czystosci.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowosé w funkcjonowaniu urzgdzenia, wytgcz je natychmiast i
powiadom mechanika lub przetozonego. Po skonczonej pracy wytgcz urzgdzenie oraz wyjmij wtyczke z
gniazda elektrycznego. Odtgcz urzadzenie z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgce;.

To urzadzenie nie jest zabawka!
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L. SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOSTEPNYCH MODELI

Model | Moc | Polecane | Max Dtugosé | Predkosc Srednica |Max |Napiecie |Rozmiar
., . . |szerokos¢ cigcia cigcia otworéw™* | temp. opakowania
Cisnienie .
tasmy (mm) | (mm) )
Mpa 100mm/min./ (mm)
(kat prosty/
otrzymane
skos)
elementy
HX 1,05 |0,3¥0,6 |65/45 20-99999 | 120 2-8 420 |220V 800x570x615
KW
50~60Hz
H 1,20 |0,3¥0,6 |95 20-99999 | 100/50 2-8 420 |220V 800x570x615
KW
50~60Hz
LR 1,20 |0,3¥0,6 |95 20-99999 | 100/50 2-8 350 |220V 800x570x615
KW
50~60Hz
L 0,30 |0,3~0,6 |95 20-99999 |100/50 2-8 _ 220V 800x570x615
KW
50~60Hz

*Wybijak otwordow oraz sensor wykrywajacy etykiety sg opcjg dostepng tylko w odpowiednich
modelach z serii JIM-150

SRODOWISKO PRACY URZADZENIA

Urzadzenie powinno pracowac w normalnych warunkach temperaturowych. W przypadku skrajnych
sytuacji — gdy temp. siegnie 50C bedzie miato to ujemny wptyw na prace maszyny.
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1. PRZYCISKI GROWNE

MODEL JM-150HX

1. Wiacznik gtéwny — po wtgczeniu urzadzenie zostanie uruchomione.

2. Przycisk aktywujacy grzatke.

4. Awaryjny przycisk bezpieczenstwa — po nacisnieciu urzadzenie natychmiast zatrzyma
sie, przerywajac wszelkg wykonywang prace.

5. Przycisk pneumatycznego podnoszenia docisku — umozliwia manualne przemieszczanie
cietej tasmy.

'-' 3. Przycisk uruchamiajacy rolke transportujgca tasme.

6. Regulator temperatury (szerszy opis w rozdziale 1V).
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. PANEL — OPIS PRZYCISKOW | PODSTAWOWYCH USTAWIEN URZADZENIA

LENGTH CURRENT  QUANTITY CURRENT
FEEDING KNIFE S
SPEED SE SPEED FILE COMPENSATE
P : : PARAMETER
LANGUAGE TEST RESET SETUP

H

Przycisk ustawienia diugosci cietych elementdw.

&
78
=

Wyswietlanie aktualnie ustawionej dtugosci. W celu zresetowania wczesniej zapisanej
dtugosci nalezy nacisnac przycisk.

~

“urre:

o
=
=

Przycisk wyboru ilosci cietych elementéw

Quantity
EI Wyswietlanie aktualnej liczby wykonanych cie¢. W celu zresetowania wczesniej zapisanaj
Current dtugosci nalezy nacisngé przycisk
II' Przycisk do pliku, w ktérym przechowywane sa zapisane uprzednio ustawienia ciecia.
File
m Przycisk kompensacji pozwsla precyzyjnie ustawic dtugosc ciecia, przy trudnych, elastycznych

Compensaton  materiatach.

Przycisk wyboru predkosci podawania tasmy.
Knife Przycisk wyboru predkosci ciecia.

Test Ciecie testowe — po nacisnieciu przycisku urzgdzenie utnie jeden kawafek tasmy o wybranych
przez uzytkownika parametrach.

i [

Reset Przycisk resetujacy, przywraca ustawienia poczatkowe (wartosci zerowe) | usuwa aktualnie
ustawione wartosci. UWAGA: W przypadku modelu HX, przycisk resetujgcy przywroci rdowniez
pozycje noza do ciecia prosto.

Parameter

Setup Przycisk wyboru parametrow.
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LANGUAGE Wybdr opcji jezykowej (Chiriski/Angielski).

"~ ),
| o~ 0 0 0
ialtesting e Distance Baween fWaste Cutting Times
Material testing The Cakr Code ength of Waste i
| o 0 ON
Punching speed Delayed moving up Shape Color sensor
HOLE ADVANCED
| SET SETUP HNTHR
e A
Przycisk wyboru funkcji testowania materiatu.

Material testing

: Oznacza diugost odpadu spowodowanego wystgpieniem znacznika/koloru. Jezeli model nie
The Distance Between . . . .
TheColar Cade  JESt wyposazony w sensor wykrywania koloru, pozostawic wartosc 0.

Oznacza diugosc scinkow (straty), ktore pozostang przy cieciu nieregularnych katow.
Length of Waste

Cutting Times Oznacza liczbe cied. Im wieksza wartosé tym wiecej wykonanych ciec.

Przycisk wyboru czasu zatapiania wybijaka w materiale. Im wigksza wartos¢ tym diuzszy czas
Punchingspeed Zata piania.

Delayed moving up Przycisk wyboru crasu opoinienia podawania tasmy do krawedzi.

Dotyczy tylke modeli wyposazonych w sensor: H i LR. Przycisk aktywujgcy funkcje

Color sensor wykrywania znacznika/koloru.

[Advanced Settings| Parametry zaawansowane. UWAGA: parametry powinny by¢ ustawiane tylko przez
producenta urzgdzenia, badz wykwalifikowanych specjalistdw do spraw serwisu.
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USTAWIENIA CIECIA — DOTYCZY TYLKO MODELU: JM-150HX Z NOZEM OBROTOWYM

Nacis$nij przycisk, aby wybrac ksztatt cietej tasmy.

Shape

i

B

Woybierz prawy kat i nacisnij strzatke.

Wybierz réwnolegtobok, aby ustawic¢ kat i nacisnij strzatke.

i1 E%; |

Wybierz trapez, aby ustawic kat i nacisnij strzatke.

i
§
2%

=]

I
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Wybierz figure o nieregularnych katach, aby ustawi¢ dwa katy i nacisnij strzatke.
Pamietaj réwniez, aby ustawic¢ rozmiar $cinkow.

bd

Oznacza dtugosc scinkdw (straty), ktére pozostang przy cieciu nieregularnych katow.

Length of Waste

Total Hole Liczba catkowita otwordw, ktéra moze by¢ ustawiona za pomoca klikniecia na rysunku

przedstawiajgcym ciety element.

Hole No Numer otworu: ustawienie odpowiedniej sekwencji wycinania otworéw.

P

itc Ustawienie odlegtosci pomiedzy otworami. Numer 1 odlegtos¢ pierwszego otworu od
ostrza, numer 2 odlegtos¢ drugiego otworu w stosunku do pierwszego otworu.

USTAWIENIA CIECIA — NOZ PROSTY

Przyktad dotyczy cyklu ciecia elementéw o nastepujacych parametrach:
Dtugosé — 100 mm; ilos¢ — 50 sztuk, kazdy z 2 otworami umieszczonymi 25 mm od krawedzi i z
przerwa pomiedzy kazdym z nich 50 mm.

1.

50

25 - >|
A

100

I
L

Ustaw dtugosé cietych elementéw i ich ilos¢.
Nacisnij przycisk ,LENGTH” i wprowadz wybrang warto$¢ — w naszym przyktadzie 100.
Nastepnie nacisnij przycisk ,,ENTER” . Warto$¢ zostanie zapisana.
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Nacisnij przycisk ,,QUANTITY” i wprowadz wartos¢ odpowiadajaca ilosci cietych elementéow —w
naszym przyktadzie bedzie to 50. Nastepnie nacisnij przycisk ,ENTER” . Wartos¢ zostanie
zapisana.

2. Zapomoca przycisku ,,SHAPE” wybierz rysunek z prostokatem.
Nacisnij przycisk ,PUNCH HOLE SETTINGS”. Wprowadz warto$¢ odpowiadajgca liczbie
wymaganych otwordw — w naszym przyktadzie bedzie to wartosc¢ ,,2”.
Nacisnij przycisk ,PITCH”. Otwdr numer jeden — wprowadz wartos¢ 25, przy otworze numer
dwa wartos$¢ 50, nastepnie zatwierdz przyciskajgc ,,OK” i wré¢ do poprzedniego okna.
Potwierdz ponownie wprowadzone parametry za pomocg przycisku , OK”.
Aby rozpoczg¢ ciecie wprowadzonego cyklu — naci$nij przycisk ,,START”.

IV. REGULATOR TEMPERATURY
(typ REX- 10000 LL)

°
<0

zo
el ==
DE| ==

| | DE| (E=E

[ up key of set-unit l

O
0
O
]
®

®
i

REX-1000
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Imove key of set-unitl ]down key of set-u;ii}

Po wtaczeniu regulatora, PV pokaze aktualng temperature pokoju, a SV pokaze ustawiong
temperature.

Po wtaczeniu i wybraniu pozgdanej temperatury, w ciggu 10 min. zostanie uzyskana ustawiona
temperatura.
1. Aby wejsc¢ do trybu ustawien wcisnij przycisk SET, na ekranie pojawi sie mrugajaca cyfra,
oznacza to, ze moze ona by¢ zmieniona. (Rys. 1)
2. Uzywajac przycisku < moze poruszac sie pomiedzy czterema cyframi, aby wybraé pozadang
wartos$¢. (Rys. 2)

Rys. 1 B EE @ Rys.2 em B B BI"
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REX-1000 REX-1000
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Ustaw pozgdang temperature uzywajac przyciskdw OIOk Aby podwyzszy¢ temperature
uzywaj przycisku @w celu zmniejszenia temp. uzywaj przycisku ). (Rys. 3)
Po zakonczeniu ustawien, nacisnij raz jeszcze przycisk SET. Wtedy przestanie on mrugac i

regulator wrdci do trybu auto. (Rys. 4)
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Problemy zwigzane z temperatura.
Jesli urzadzenie nie uzyskuje wybranej temperatury, sprawdz wszystkie potgczenia.

1.
2.
3.

Rys. 4
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Zwieksz temperature, jesli taSma nie jest wystarczajgco zgrzewana.

Rozpocznij prace tylko wtedy, gdy urzadzenie osiggnie wybrang temperature. Pamietaj, ze

tasma musi by¢ umocowana poprawnie.

WYMIANA NOZA
Przesun gérny ndz do jego najwyzszej pozycji i wytacz zasilanie. Wyciggnij docisk gérnego noza

po odkreceniu dwdch srub 4mm kluczem.
Wyciagnij rame gdérnego noza przy pomocy 6mm klucza.

Wyciagnij grzatke odkrecajac sruby kluczem 2,5mm.
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Jesli konieczna jest wymiana ptytki dolnego noza, zdemontuj silnik napedzajacy rolke

odbierajaca.

Odkrec sruby przedniej rolki odbierajgcej i zdemontu;j ja.

Sciagnij pokrywe odkrecajac odpowiednie $ruby.
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Odkrec¢ 3 mocujace Sruby za pomocg 7mm klucza i zdemontuj ptytke dolnego noza.

Jesli urzadzenie nie tnie lub tnie jednostronnie, sprawdz przeswit pomiedzy gérnym nozem i
ptytka dolnego noza. Po wytgczeniu zasilania dostosuj przeswit na 7 mm.

Zamontuj nowy ndz postepujgc w odwrotnej kolejnosci.
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